
111. Spezielle chemische Technologie. 
3. Metalloidverbindungen. 

Dr. Hubert Schuls, Potsdam-. Vorricbtung zur Herstellung 
von Schmerfelkohlenstoff nus Schwefel und Kohle, 1. gek. durch 
einen Heizraum mit Innenbeheizung durch Heizkorper, wie z. R. 
vertikal angeordnete Heizwiderstande oder entsprechend ange- 
ordnete Kanale, die von Generatorgas, PreBgas od. dgl. durch- 
zogen werden. - 2. dad. gek., daij die Heizwiderstande rnit 
einer Schutzhiille aus geeignetem Material, vorzugsweise aus 
Metall, versehen und diese Metallhiillen in  Rohren au5 Scha- 
motte od. dgl. angeordnet sind. - 3. dad. gek., daij die Wan- 
dung des Ofens aus feuerfestem Isolationsmaterial hergestellt 
ist, das inner1 und aufien mit einer Metallbekleidung versehen 
ist, und Einrichtungen zum Erhitzen und Vergasen des Schwe- 
fels in entsprechenden Hohlraumen der Ofenwandung vorge- 
seheri sind. - 4. dad. gek., daij der bzw. die Heizkorper rnit 
Bezug zu der Ofenwandung so angeordnet sind, daD die leiz- 
tere an der Stelle, wo die Schwefelbehalter sich befinden, star- 
ker als a n  den iibrigen Teilen erhitzt wird. - Das Verfahren 
bietet den Vorteil, daij die Elektrodenanschliisse und die Wider- 
standskohle im Falle einer elektrischen Heizmg weder von 
Verunreinigungen noch von den entstehenden Gasen ange- 
griffen werden, und der  Betrieb riicht unterbrochen zu werden 
braucht. Auch laat sich die Reaktionstemperatur besser und be- 
quemer regeln. Da die Erhitzung nicht mehr von auBerhal4 
erfolgt, ~5 erden die Auaenwande des Heizraunies einerseits 
nicht mehr von auijerhalb so stark angegriff en, snderseits kann 
man sie zum groijen Teil aus Schamotte od. dgl. herstellen, uni 
eine gute Warmeisolierung des Innenraumes zu erzielen, gleich- 
zeitig aber auch, um den Metallmantel gegen die Reaktions- 
gase zu schiitzen. Zeichn. (D. R. P. 407656, K1. 12i ,  Gr.  33, 
vom 1. 4. 1923, ausg. 31. 5.  1926, vgl. Chem. Zentr. 1926 11: 
8'28.) 0 I/. 

Emile Marcel EugBne FrBchoii, Paris. Verfahren uud Vor- 
richtung zur Herstellung von Basenaustauschern, 1. dad. gek., 
da5 man Asche brennbarer Mineralien, z. B. siliciumhaltiger 
Steinkohle, mit Natriumcarbonat zusammenschmilzt. - 2. dad. 
gel;., daB man fortlaufend die Asche oder den Brennstoff selbst, 
der  vorher zerstaubt ist, mit doppellrohlensaurem Natron in  eine 
Verbrennungskammer einspritzt, wobei an der Wand dieser 
zuerst das Schmelzen und darauf die Verbindung der Stoffe 
miteinander wahrend ihrer Abwartsbewegnng erfolgt, und 
Brennstoff im Innern dieser Kammer verbraiint wird. - Das 
Verfahren verwendet fur die Herstellung der Korper, die Was- 
ser reinigen sollen, als Ausgang einen Stoff, der im Bberflufl 
vorhanden ist und so gut wie nichts kostet, da die Aschen einen 
Abfallstoff in der  Industrie bilden. Das Verfahren ist au5er- 
den1 einfach, da die einzigen Reaktionen sich nur zwischen der 
Asche und dem kohlensauren Natron abspielen. Schlieijlich er- 
folgt die Verbindung der  Asche rnit dem kohlensauren Natron 
zur Erzielung des gewiinschten Produktes bei verhlltnismafiig 
riiedriger Temperafur (1000-1200 0 )  und auBerdem aui3er- 
ordentlich rasch, da das Endprodukt von der Wand der Ver- 
brenniing&imrner her geworltlerl wird, ohne lange Verzoge- 
rung in einem Schmelztiegel oder einem Bassin. - Zeichn. 
(D. R. P. 427003. K1. 1 2 4  Gr. 37, vom 26. 2. 1925, Prior. 
Frankreich v. 30. 5. und 19. 12. 1924, ausg. 22. 3. 1926, vgl. 
Cheni. Zentr. 1926 I1 631.) on. 

Vor- 
rielitung eum Impragnieren einer Fliissigkeit mit einem Gas, 
bestehcnd aus einem geschlossenen Behalter, in  dem eine mit 
zahlreichen, kleinen Durchbohrungen versehene, in der  Mitte 
durchbrochenp Platte angeordnet ist, deren auijerer Rand sich 
irn Abstande von der Behalterwand halt, wobei der Behalter 
mi t einer Einrichtung (Rohrstutzen bzw. Trichtereinsatz mit 
Propeller) \ersehen ist. - Der Apparat ist durch einfache 
Konstruktion und einfnche Bedienung ausgezeichnet und ergibt 
hohe Absorptionseffekte. Weitere Anspr. u. Zeichn. (D. R. P. 
429 168, K1. 12 i, Gr. 2-2, voni 25. 9. 1925, ausg. 22. 5. 1926, vgl. 
Chem. Zentr. 1926 I1 6%) 

L'Oxhydrique Franqaise. Malakoff (Frankreic*h). Ap- 
parat zur Gewinnung yon Stickstoff aus Luft oder einem ande- 
ren, Sauerstoff und Stickstoff enthaltenden Gasgemisch und Me- 

Thc Grasselli Chemical Comp., Cleveland, V. St. A. 

on. 
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P a f e n f b e r i c h f e u b er c h emi s c h-f ec hnis  c he A p p a r ate. 
tall und Reduktion des hierbei gebildeten Metalloxyds durch 
Reduktionsgase in  gro5em Mafistabe, bestehend aus rnit einem 
Metalloxyd gefiillten langliehen Zellen, dad, gek., dai3 fur 
jedes der betreff enden Gase eine besondere oder gemeinsame 
Leitung vorgesehen ist, die durch einen bei hoher Temperatur 
dicht schlieoenden Hauptschieber bedient wird und in eine 
gemeinsame Sammelkammer mundet, von der  aus die Gas- 
strome direkt in  die Zellen stromen, wobei jede dieser Zellen 
vorzugsweise a n  ihrem Austritt mit einem Regulierschieber 
versehen ist, der nicht unbedingt dicht zu schlieijen braucht 
und durch den die die Zellen verlassenden Gase in  einen ge- 
meinsamen Sammler geleitet werden. - Die von der  heutigen 
Industrie verwendeten Stickstoffmengen, besonders znr Fabri- 
kation des synthetischen Ammoniaks, sind auijerordentlich be- 
deutend, so daij Apparate von 1000 cbm Stundenleistung er- 
forderlich sind. Derartige Produktion bedingt das bedeutende 
Gewicht von Eisenoxyd von etwa 50 t auf jeden Apparat. Die 
Verteilung der Gase auf diese gewaltige Erzmasse erfordert 
eine grofie Anzahl von Zellen, ungefahr hundert, deren jede 
einen Eintritts- und einen Austrittsschieber bedingt. Die 
Schwierigkeiten, die durch unsicheres Funktionieren der  Schie- 
ber bei hohen Temperaturen entstehen, sind die gefdrchtetsten 
bei Grofifabrikationsanlagen des Stickstoffs; sie sind im vor- 
liegenden Apparat ausgeschaltet. Zeichn. (D. R. P. 430 091, 
K1. 12 i ,  Gr. 26, vom 28. 5. 1924, ausg. 11. 6. 1926, vgl. Chem. 
Zentr. 1926 I1 811.) on. 

Compagnie de Produits Chimiques et Elactrometallurgiques 
Alais, Froges et  Camargue, Paris. Vorrichtung zur Herstellung 
von Wasserstoff durch Reduktion von Wasserdampf mit metalli- 
schem Eisen und des so gebildeten Eisenoxyds mittels redu- 
zierender Gase, wobei die Reaktionsmasse in  verhaltnismaijig 
geringer Dicke in  einer Kammer angebracht ist, die von den1 
ringformigen Zwischenraum von verhaltnismaijig geringem 
Querschnitt zwischen zwei zylindrischen, zum Heizen dieser 
Iiammer von innen und a d e n ,  dienenden Behaltern gebildet 
wird, dad. gek., daij der Durchgang der reduzierenden Gase 
und des Wasserdampfes vollig unabhangig von dem Durchgang 
der  Heizgase ist und die die Reaktionsmasse umschliei3ende 
Ringkammer keinerlei Verbindung rnit den von den Heizgasen 
durchflossenen Raumen und nur eine Offnung a n  beiden Enden 
fiir den Durchgang des Wasserdampfes und der  reduzierenderi 
Gase aufweist. - Der Apparat vermeidet Temperaturschwan- 
lrungen, die sekundare, fur die Reinheit des Wasserstoffs nach- 
teilige Reaktionen begunstigen. Nach einmaligem Einstellen 
erfolgt die Bedienung der  Ventile selbsttatig und erfordert 
lteine Handarbeit mehr. Infolge groi3er Ausnutzung der  Heizgase 
wird eine Ersparnis a n  Warmeenergie fur die Heizung er- 
zielt. Die an Methan angereicherten Gase konnen gesondert 
und vollstandig gewonnen und zu einer neuen Reduktion des 
Minerals benutzt werden, oder sie konnen zur Abscheidung des 
Methans oder irgendeines anderen Gases dienen oder fur an- 
dere Zwecke verwendet werden, wobei in  Betracht kommt, da13 
sie einen hoheren Heizwert als das urspriingliche Gas haben. 
Das GuBeisen, die Metalle oder die Legierungen, aus denen die 
Apparate gebaut sind, werden nicht angegriffen, weil die Tem- 
peratur regelmaijig und gleichformig ist und die Gefahr einer 
Bberhitzung nicht zu furchten ist. Zeichn. (D. R. P. 430818, 
K1. 12 i, Gr. 1, vom 4. 2. 1925, Prior. Frankr. 11. 4. 1924, ausg. 
22. 6. 1926, vgl. Chem. Zentr. 1926 I1 1089.) 

Viktor Zieren, Berlin. Kontaktanlage. Verbesserung nach 
H e r r e s h o f f , dad. gelr., dai3 man durch Anordnung der Auf- 
und Abwartswege der  Gasstrome im Innern der Kontaktofen und 
Warmeaustauscher die Verbindungsleitungen zwischen den 
Apparaten nur oben oder unten, d. h. auf einer Seite des Appa- 
rates, anordnet. - Die als Wesen der  Erfindung geltende An- 
ordnung der Verbindungsleitungen an nur einem Ende der 
Apparate, entweder oben oder unten, kann auf verschiedene 
Weise erreicht werden. Bei den Kontaktofen ist beispielsweise 
ein Mittelrohr gewahlt, das sowohl als Austritt, ebenso aber auch 
als Eintritt benutzt werden kann. Bei den Warmeaustauschern 
dieneti beispielsweise Scheideuande dazu, um den Ein- und 
Austiitt der Gase an einem Ende zu erreichen. Durch diese An- 
ordnung der Verbindungsrohre an einem Ende kijnnen sich die 

on. 
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Kontaktapparate und Warnieaustauscher nach der  anderen Seite 
frei ausdehnen, ohne die Rohrleitungen in  Mitleidenschaft zu 
ziehen. Ferner besteht ein besonderer Vorteil in der Anord- 
nung der wagerechten Verbindungsrohre, datt es auf diese 
Weise nioglich ist, die Warmeaustauscher oben und unten offnen 
zu konnen, ohne dafi die Verbindungsleitungeu entfernt zu wer- 
den brauchen, was namentlich bci Reparaturen von besondereni 
Nutzen ist. l h r c h  das Verlegen der  Auf- und Abwartswege in 
das Innere der Apparate werden nicht nur Warmeverluste yer- 
miedeu, sondern es  wird noch erreicht, daij dadurch der Warme- 
austausch in den Apparaten wesentlich verbessert wird. Zeichn. 
(D. R. P. 431568, K1. 1 2 4  Gr. 24. Toni 25. 10. 1923, ausg. 

1. Glas, Rwamik. Zement. 
14. 7. 1926, vgl. Chem. Zentr. 1926 I1 1314.) 012. 

Pried. Krupp Grusonwerk A.-U., Magdeburg-Buckau. Er- 
finder: C a r 1 M i t t a g ,  Magdeburg. Verfahren zurn Kiihlen 
und Hydratisieren yon Drehofen-Zementklinkern in  einem unter 
dem Auslaufende des Drehofens stehenden Kuhler, dad. gek., 
daB ein Dampfluftgemisch im Kreislauf den Kiihler und einen 
Dampferzeuger durchstreicht, aus  diesem durch ein Geblase 
abgesaugt und wieder in den Kiihler geblasen wird und bei 
diesem Kreislauf die Klinker hydratisiert, den Dampferzeuger 
erhitzt und aus dessen Dampf seinen Dampfgehalt entsprechend 
der beim Hydratisieren verbrauchten Dampfmenge erganzt. - 
2. dad. gek., daB nur ein Teil des Dampfluftgemisches den 
Dampferzeuger heizt, der andere Teil die Verbrennungsluft 
des Drehofens erwarmt und erst dann rnit dem ersten Teil 
des Gemisches ,im Dampfraum des Dampferzeugers zusammen- 
trifft. - Das neue Verfahren hat gegenuber den bisher be- 
kaniiten die Vorteile, daij kein Dampf in den Brennofen ge- 
langt und ihm daher auch keine Warme entziehen kann, fernei, 
daij durch eine entsprechend den Schwankungen des Ofenbe- 
triebes geregelte Wasserstandshohe im Dampferzeuger sowie 
entsprechend angepaijte Geschwindigkeit im Dampfluftgemisch- 
kreislauf eine vollstandige Hydratisierung der  Klinker neben 
qenugender Abkuhlung zwecks ihrer weiteren Behandlung mit 
Sicherheit erreicht werden kann, und endlich, dai3 die Klinker 
in verhaltnismaDig kurzer Zeit gekuhlt werden, wozu ein Kuh- 
ler von im Verhaltnis zurn Drehofen nur kleinen Abmessungen 
Anwendung finden kann. Zeichn. (D. R. P. 410 325, K1. 80 c, 

Pried. Krupp Grusonwerk A.-G., Magdeburg-Buckau. Er- 
finder: C a r 1 M i t t a g ,  Magdeburg. Verfahren znm Kiihlen 
und Hydratisieren von Drehofen-Zementklinkern, nach Patent 
410 325 I), dad. gek., daB der  Ersatzdampf im Kuhler erzeugt 
und in diesem dem Dampfluftgemisch zugesetzt wird, und dai3 
die Warme des aus dem Kiihler abgesaugten Dampfluftge- 
misches in einem Warmaustauschkorper nutzbar gemacht wird. 
- Die Erfindung vereinfacht das im Hauptpatent beschrie- 
bene Verfahren dadurch, daB die Dampfentwicklung nicht in 
einem besonderen Dampferzeuger, sondern im oberen Teile 
des Kiihlers erfolgt, in den zu diesem Zweck Wasser einge- 
braust wird. Zeichn. (D. R. P. 424065, K1. SOc, Gr.  14, vom 
20. 3. 1925, ausg. 16. 1. 1926, vgl. Chem. Zentr. 1926 12229.) 

Gr. 14. vom 11. 3. 1924, ausg. 5. 3. 1925). O l l .  

on. 
HtauB & R u f  A.-G., Cottbus. Drahtziegelbreiinofen mit 

uberschlagender Gasflamme nach Patent 423 648 p ) ,  1. dad. gek., 
daij an Stelle eines jeden topfartigen Gefaijes oberhalb der im 
Boden des Feuerraumes rorgesehenen Flammeiiabzugslijcher 
ein aus nielireren von dem Feuerabzugsloch radial ausgehenden 
Rippen bestehender Aufsetzrost fur  die zu brennenden Draht- 
xiegelgeweberollen vorgesehen ist. - Die Roste nach der Er- 
findung sind so ausgebildet, daB an den Brenngutrollen 
nach aul3en abfallende Brocken von oben her zwischen den 
Aufsatzripperi hindurch in  die Flammenabzuglocher geschurt 
werden konnen. Weitere Anspr. und Zeichn. (D. R. P. 426565, 
K1. ~ O C ,  Gr. 4, Zus. z. D. R. P. 423648, vom 12. 7. 1924, ausg. 

Thomas Rigby, London. Herstellung von Zement nach den1 
NaSverfahren, bei welchem auf Zenient zu verarbeitender Roh- 
schlamm in einen Stroni heiijer Abgase eines Drehofens hinein 
zerstaubt und dann auijerhalb des Ofens getrocknet mird, 1. dad. 

13. 3 .  1926.) 0 7 2 .  

1) Vgl. vorsteheiides Patent. 
2) Vgl. Z. ang. Ch. 39, 560 [1926]. 

gek., daij die Trocknung nach dem an sich bekannten Schwebe- 
verfahren durchgefuhrt wird, bei welchem die heiijen Ver- 
brennungsgase das in sie hinein zerstaubte Material durch einen 
langen Trockeukanal rnit sich fiihren und auf dem Wege durch 
denselben trocknen. - 2. dad. gek., dafi ein Gasstrom, welcher 
befahigt ist, die durch die Hitze der Ofengase zu trocknende 
Materialmenge in  der Schwebe zu halten, dadurch gebildet wird, 
daB man die Ofengase in  dem Trockenkanal mit solchen Gasen 
miseht, welche bereits zum Trocknen von Material benutzt 
wordeu sind und von denen solches bereits abgeschieden wor- 
den, oder daD man den Ofengasen derartige Gase und zugleich 
Luft oder auch Luft alleiri beimischt. - Durch die besondere 
Art der Wechselwirkung zwischen heiDen Gasen und Schlamm, 
wird zum erstenmal eine hinreichend weitgehende Ausnutzung 
der Warme der Ofengase erzielt, um diese Abwarmeausnutzung 
rnit wirtschaftlichem Erfolg bei einer Drehofenanlage anwendeti 
zu konnen. Durch die Erfindung ist bei vermindertem Brenn- 
stoffaufwand eine erhohte Ofenleistung erreicht. Weitere Anspr. 
und Zeichn. (D. R. P. 429 650, K1. 80 b, Gr. 3, voiii 8. 12. 1922, 
Prior. Groijbritannien 19. 12. 1921 bzw. 3. 5. 1922 bzw. 16. 9. 1922, 

Patent-Treuhand-Gesellschaft fur elektrische Gliihlampen 
rn. b. H., Berlin. Verfahren zur Herstellung von durchscheinen- 
dern Glase aus durchsichtigem Glase, dad. gek., datt man die 
tilasoberflache zunachst rnit einem Sandstrahlgeblase so weit als 
moglich mattiert und die so mattierte Oberflache alsdann rnit 
einer mattierenden, fluijsaurehaltigen Losung nachbehandelt. - 
Die Erfindung laijt sich fur alle Arten von Glasern und dem- 
gemaij fur viele Anweiidungsgebiete benutzen, besonders zur 
Herstellung durchscheinender Kolben und Uberglockerl elek- 
trischer Lanipeu, da bei diesen die Erzielung einer guten Licht- 
yerteilung sehr wertvoll ist. (D. R. P. 431 376, K1. 32 b, Gr. 7, 

nusq. 1. 6. 1926, vgl. Chem. Zentr. 1926 I1 813.) 011. 

vom 30. 11. 1923, ausg. 6. 7. 1926.) OIL. 

Keramisehe Industrie-Bedarfs- 
bei welchem die innere Wand 
aui3en von einem Kuhlmittel be- 
ruhrten diinnen Stoff besteht, dad. 
gek., daB der  von dem Kuhlmittel 
durchflossene Zwischenraum (c, 
zwischen der  inneren (a) und der 
kuijeren (b) Wand durch lotrechle 
otler schrage Zwischenwande (h) 
in Kammern unterteilt ist, dereri 
jede mit einer Eintrittsoffnung (f?) 
fur das Kuhlmittel versehen ist. 
- Die Erfindung ermoglicht es, 
das Brenngut in einzelnen Ab- 
schnitten des Kiihlvorganges star- 
ker oder schwacher zu kuhlen, je 

.A.-G, Dresden. Tnnnelolen, 
des Abkuhlendes aus vofi 

I -  nach der Empfindlichkeit des 
I3reiingutes gegenuber der  Abkuhlung in  einzelnen Tempera- 
turgebieten. Weiterer Anspr. und Zeichn. (D. R .  P. -131856, 
K1. 80c, Gr. 5, vom 6. 2. 1924, ausg. 16. 7. 1926.) 

Julius Faber A.-G., Feuerbach. Glasschneidemaschine fur 
elliptische oder kreisformige Schnitte. Die vorliegende Bauart 
vei meidet die Miingel der beiden bekannten Maschinen. GemlB 
der Erfindung wird die dnderung des Abstandes der verstell- 
bar en Teile durch eine Kurvenscheibe erzeugt, n elche kon- 
zentrisch, leicht losbar uud wieder feststellbar auf den1 einen 
der drehbaren Teile sitzt und bei der Drehung mit einer exzen- 
trischen Schubkurve den anderen drehbaren Teil radial zum 
ersten verschiebt. Anspr. und Zeichn. (D. R. P. 432184, 

Gelsenliirehener Bergwerks-A.-G. Abteiluug Sehalke, Gel- 
senhirchen. Erfinder : E r II s t E n g e 1 m a n n , Gelsenkirchen. 
Laufring fur Drehrohrofen aus zwei einander umschliefiendeii 
Ringen, da. gek., daW auf dem inneren, auf der Ofenwand be- 
festigten StahlguBring eine durch Keile gesicherte Bandage 
aus SchniiedestahI warm aufgezogen ist. - Rei Drehiifcn ver- 
weridet man als Laufritige ein- oder mehrteilige Riuge aus 
StahlguB. Infolge der  wechselnden Teniperaturen springen die 
einteiligen Ringe meist schon nach kurzer Zeit. Die niehr- 
teiligen lockern sich oft bereits bei kurzer Betriebsdauer an 
den Schnittstellen. Diese Mange1 verursacheii Stoi3e. die sich 
nuf die Ofenmantel und die Lagerung fortsetzen und zu grol3em 

on. 

K1. 32a, Gr. 33, vom 16. 6. 1922, nusg. 27. 7. 192G,) &I. 
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VerschleiB oder gar Bruch der Lager- und Antriebsteile Anlafj 
geben. Auch wird durch die StoBe die feuerfeste Ausmauerung 
stark mitgenommen. Um diesen fibelstanden abzuhelfen, hat 
man die mehrteiligen Ringe an den Schnittstellen elektrisch 
zusammengeschweiijt ; jedoch halt diese Schweifiung in der 
Regel nur lrurze Zeit. Bei gesprungenen einteiligen Ringen 
sucht man sich damit zu helfen, daB man die gesprungenen 
Teile mit schmiedeisernen Bandern zusammenzieht ; auch diese 
Mailnahme hat nur bedingten Wert, so daB doch nach ver- 
haltnismiifjig kurzer Zeit ein Auswechseln der Ringe notwendig 
wird. Es ist auch schon ein zweiter Ring um den ersten 
herumgelegt und mit ihm durch Nietung verbunden worden. 
Das qeuahrt aber auch keinen Schutz gegen Springen. Die 
Erfinduiig sol1 diese Ubelstgnde beseitigen. Zeichn. (D. R. P. 
432 371, K1. 80 c, Gr. 14, vom 30. 1. 1923, ausg. 31. 7. 1926.) o ) ~ .  

Erirh Pohlr, Sorau (N -L.). Kammerbrennofen fiir kerami- 
whes Gut,  in welchem die Feuergase der Unterfeuerung den 
Brennraum voii unten nach oben durchstreichen und darauf den 
Brenni aunimantel von auijen umspulend nach unten ziehen, 
dad. gek., dnfi in die die Feuergase nach unten fdhrenden Man- 
telksiiale \V,iimluft~ufuhrunqskan~le miiriden, und dafj  die 
Feuergase auch die Wandung der Unterfeuerung von aui3en 
umspiilen. - Als Gesamtwirkung wird eine gute Brennstoff- 
ausnutzurig erzielt. Zeichn. (D. R. P. 432347, K1. 80 c, Gr. 3, 
vom 13. 8. 1924, ausg. 5. 8. 1926.) 

Albert Krautzberger, Holzhausen b. Leipzig. Anordnunq 
zur Erzeugung von Warmlutt in der Kiihlzone eines Tunnel- 
ofeus, wobei diese von Kiihlkanalen umgeben ist, in denen 
Warmluftleitungen liegen, 1. dad. gek., daB die Luft durch eineri 
Saug- und einen Druckventilator so durch die Warmluftlei- 
tungen gefiihrt wird, dai3 ein Oberdruck gegeniiber dem Druck 
in den Kiihlkanalen aufrechterhalten wird. - 2. dad. gek., dai3 
an passender Stelle in  der  Warmluftleitung eine abschliefibare 
Frischluftzufiihrung angeordnet und das Ganze a n  der  Ein- 
muridungsstelle injektorartig ausgebildet ist. - Die Erfindung 
verhindert das Eindringen der in  den Kiihlkanalen stromenden 
Gase in die Warniluftleitungen. Dies muB vermieden werden, 
weil die betreffenden Gase schwefelhaltig und dadurch schon 
au sich der Gesundheit hochst nachteilig sind, und ferner weil 
sie beim raschen Stromen in  den Kuhlkanalen erhebliche 
Staubmengen mit sich fortreiBen, die ebenfalls einer Ver- 
wendung der erzeugten Warmluft nachteilig sind. Zeichn. 
(I). R. P. 432656, K1. 8Oc, Gr. 5, vom 23. 10. 1924, ausg. 
7.  8. 1926.) dn. 

Konrad Schmarje, Berlin-Tegel-Conradshohe. Ringtunnel- 
ofen mit auf oder iiber der Ofensohle angeordneten, rineformigen 
Heizmuffeln bzw. Heizrohren, dad. geli., daB die Zuleitung des 
Gasw und die Ableitung der  Verbrennungsgase durch Ring- 
kaniile erfolgt, welche durch Eintauchen eines oberen unter- 
teilten und feststehenden Kastens in einen unterpn rnit der 
Ofensohle sich drehenden und rnit Sand od. dgl. gefullten Ring- 
kasten pebildet w e r d q  welcher mit den Heizmuffeln durch 
auf den 1Jmfang verteilte Rohre verbunden ist, deren Umsteuer- 
vorrirhtunqen wiihrend einer Umdrehung der  Ofensohle die 
Ringkanale mit wechselnden Stellen der Ofensohle verbinden. - 
Ein ,,Kleinofen" mu6 sich nicht nur gut unterbringen lassen, 
scndcrn er niufi auch billiq und praktisch im Brennbetrieb, so- 
\vie mwassunqsflhig a n  die Erzeugungsmenge sein. Eine wei- 
t w e  Vrrhilliqnriq der Baukosten tritt dadurch ein, dafi der 
Ofen in mehreren Stockwerken, die gemeinsam oder einzeln 
in Rptrieb genommen werden konnen, iibereinander aus- 
gefuhrt werden kann, wodurch erheblich an Fundamen- 
tierungskosten gespart wird. Durch die Moglichkeit der IJn- 
terteilung bzw. Vervielfaltigung der Ofenleistung konnen Brenn- 
betriebe in mehreren Stockwerken eines Gebaudes unterhalten 
werden, wodurch an Transportkosten gespart wird. Schliefi- 
lich wird auch die strahlende Warme eines sclchen durch 
mehrere Stockwerlre reichenden Ofens leichter an Ort und 
Stelle zur Raumbeheizung verwendet werden konnen als bei 
den bisheriqen, lanqgestreckten Hallenbauten. Die volle Aus- 
nutzung dieser Vorziige gestattet der Stockwerkskleinofen je- 
doc h erst durch die Automatisierung des Brennbetriebes. Hier- 
bei lafit sich gleichzeitig mittels der Ringkanlle in einfachster 
und praktischer Weise eine Vorwarmung des Gases er- 
zielen, ohne daB sich dadurch die Anlagekosten des Ofens er.- 

dn. 

hohen. Weitere Anspr. und Zeichn. (D. R. P. 432909, K1. 80c, 
Gr. 6, vom 7. 4. 1925, ausg. 12. 8. 1926.) on. 

5. Wasser, Kesselwasser, Abwasser. 
Farbenfabriken vorm. Friedr. Bayer & Co., Leverkusen b. 

Koln a. Rh. Erfinder: Dr.-Ing. 0 t t o E i n s 1 e r , Leverkusen. 
Einriehtung zum Ablassen des Druckes aus Behaltern, die mit 
siedender Pliissigkeit gefiillt sind, dad. gek., daB am Ende der 
Abdampfleitung vor der  Verbrauchsstelle eine Drosselscheibe 
eingebaut ist, so daB die Dampfgeschwindigkeit im Dampfrohr 
bzw. auf dem Wasserspiegel der Fliissigkeit bei sinkender 
Dampfspannung ungefahr gleich groB bleibt. - Der Abdampf- 
rorgang verlauft am vorteilhaftesten, wenn e r  sich unter kur- 
zestem Zeitaufwand vollzieht. Zu diesem Zweck wird das 
Dampfabgangsrohr gemaB der Erfindung so bemessen, dafi in 
demselben kein betrachtlicher Druckabfall wahrend der Stro- 
mung des Dampfes auftritt. Zeichn. (D. R. P. 419 066, K1. 13 b, 
Qr. 4, vom 28. 8. 1923, ausg. 26. 7. 1926.) 

Atlas-Werke A.-G., Bremen. Filteranordnuug zur Roh- 
wasserreinigung fiir Verdampfer n. dgl. mit Koksfiillung, 1. dad. 
gek., daB der Kolrsmasse eine Filtermasse von kleiner Kornung 
rnit glatter Oberflache, vorzugsweise Kies, vorgeschaltet ist. - 
2. dad. gek., daB die glattkornige Filtermasse auf einem Einsatz 
im Koksbehalter iiber der  KoksKillung herausnehmbar unter- 
gebracht ist. - Die eigentliche Filterwirkung beruht darauf, daB 
sich auf der Oberflache der Filtermasse ein feiner Schlamm 
bildet, in dem die kleiristen Teilchen des Filtrats zuruckgehalten 
werden. Da sich dieser Schlamm auf den rauhen, porosen und 
zackigen Koksstucken nicht bilden kann, ist hier in den Lauf 
des zu reinigenden Wassers gleichzeitig eine Filtersaule mit 
kleinen Filterstiieken von glatter und abgerundeter Oberffache 
eingeschaltet. Zeichn. (D. R. P. 430689, K1. 13b, Gr. 12, vom 
1. 7. 1925, ausg. 22. 6. 1926.) 

Arthur Hedstiiek, Berlin. Fliissigkeitsreinigungsvorricli- 
tung fur Druclmohre, insbes. fur Dampfkesselspeisewasserleitun- 
gen u. dgl. rnit als Schmutzfanger dienendem Hahnkiiken, das 
vou der Fliissigkeit nach Wahl 

on. 

an. 

in der einen oder anderen Rich- 
tung durchflossen wird, gek. 
durch Hahnkiiken rnit mehreren 
Schmutzfangern (z. B. Siebein- 
satze), die verschieden einstell- 
bar sind und bei dauernder Auf- 
rechterhaltung des Flussigkeits- 
durchflusses d u r c h  den -einen 
Schmutzfanger eine Reinigung 
des anderen Schmutzfangers er- 
moglichen. - Die neue Reini- 
gungsvorrichtung bietet die Mog- 
lichkeit eines dauernden Durch- 
flusses der  zu reinigenden Fliis- 
sigkeit auch wahrend der  Sieb- 
reinigung, da abwechselnd ein 
Siebeinsatz in die Reinigungsstellung gebracht und der andere 
fur den DurchfluB der zu reinigenden Fliissigkeit ausgenutzt 
werden kann. Der DurchfluB der Flussigkeit durch die Vor- 
richtung erfolgt stets in  gleicher Stromrichtnng, und es findet 
der  Fliissigkeitsdurchflufi und die Reinigung der Siebeinsatze zu 
gleicher Zeit statt. Die in die Hahnkiiken eingebauten Sieb- 
einsatze werden von der Flussigkeit so durchflossen, dai3 die 
eine Seite nur von ungereinigter und die andere Seite von ge- 
reinigter Fliissigkeit beaufschlagt wird. Der Schmutz kann sich 
infolgedessen nur auf der  einen Seite absetzen. Weitere Anspr. 
(D. R. P. 430690, K1. 13b,  Gr. 12, vom 17. 5.  1924, ausg. 19. 6. 
1926.) on. 

Dr. f i g e n  Geiger, Karlsruhe. Grobrechen fur Werkkanale 
irnd Abwasserreinigllngsanlagen mit auf die Rechenstabe auf- 
gesehobener, zwanglaufig auf- und abbeweglieher Abstreif- 
sehwelle. GemaB der  Erfindung tragt die Schwelle an beideri 
Enden Fiihrungsstiiclte, welche mit Rollen in festen Schienen 
laufen und an besonderen Gliedern der zur Auf-Ab-Bewegung 
der Schwelle dienenden geschlossenen Kettenziige befestigt 
sind, welche iiber am Rechengestell gelagerte obere und untere 
Rollen laufen. Anspr. u. Zeichn. (D. R. P. 431 107, K1. 85 c, 
Gr. 6, vom 2. 8. 1924, ausg. 2. 7. 1926.) on. 
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Otto Biihring, Halle a. S. Vorrichtung zum Speisen von 
Kesseln mittels eines Kondensatdruckhebers. Die Erfindung 
bietet die gleichen Vorteile wie eine Kondenpwasserriicklei- 
tungsanlage rnit Kondenswasserriickleiter, vermeidet aber den 
Kondenswasserriickleiter fur Kesseldruck und die damit ver- 
bundenen Kosten und Nachteile. Anspr. u. Zeichn. (D. R. P. 
431 120, K1. 13 b, Gr. 80, vom 30. 7 .  1925, ausg. 2. 7. 1926.) on. 

Pranz Diirholdt, Barmen. Vorrichtung zur Abscheidung 
von Luft und Gasen ans Fliissigkeiten rnit durch einen Schwim- 
nier gesteuertem LuftablaSventil, dad. gek., dai3 ein selbsttatig 
schlieijendes Kugelwalzventil im Bereich eines Schwimmer- 
hebels derart angeordnet ist, daI3 die Kugel bei der  Sink- 
bewegung des Schwimmers im bffnungssinne von ihrem Sitz 
nbgewllzt wird. - Infolge dieser Anordnung mit der  seitlichen 
Hewegung des Dichtungskorpers ist es miiglich, die Entluftungs- 
vorrichtung auch bei hohen Betriebsdrucken in  nur geringen 
hbmessungen und trotzdem mit einer weiten AusfluDoffnung 
auszufuhren. Eine solche weite Ausflui3off nung ist beson- 
ders wichtig, weil die Vorwarmung des Wassers aus wirtschaft- 
lichen Grunden bis nahe a n  die Verdampfungstemperatur 
getrieben wird und daher i n  der  Speiseleitung leicht die 
gefiirchteten Dampfblasen entstehen, welche, wenn sie nicht 
schnell beseitigt werden, den Speisevorgang des Kessels unter- 
brechen. Zeichn. (D. R. P. 431621, K1. 13b, Gr. 15, vom 
18. 5. 1921, ausg. 13. 7 .  1926.) 

Max & Ernst Hartmann, Freital-Deuben. Abdichtung fur 
Abgasvorwarmer mit in Gruppen angeordneten, wagerecht lie- 
genden Rippenrohren. Es ist bei Rippenrohrvorwarmern vor- 
teilhaft, zwischen dem Rohrsystem und der  anschliefienden 
Rauchkanalwand einen mit losbarer und elastischer Dichtungs- 
masse auszufiillenden Spalt zu lassen, um freies Spiel fur 
Warmedehnung und Luft zum Auswechseln von Rippenrohren 
zu haben. Die Abdichtung lafit sich nur unvollkommen er- 
reichen, wenn die SpaIte rechtwinklige Querschnittsform besitzt, 
weil die Dichtungsmasse beim Einstemmen leicht durch- 
qestoi3en wird und herausfallt. Die rechteckige Querschnitts- 
form ist abler am giinstigsten, weil die Herstellung der Teile, 
die den Spalt bilden, dabei am einfachsten und billigsten ge- 
schehen kann, und weil der  Spalt bei gleichmafiigem Quetschnitt 
dabei im ganzen geriommen am schmalsten gehalten werden 
kann, also die Dichtungsmasse am sichersten festhalt. Die Er- 
findung gibt eine gute Moglichkeit der  Abdichtung. Anspr. u. 
Zeichn. (D. R. P. 432117, Kl. 13b,  Gr. 2, vom 8. 1. 1926, ausg. 

LCO Pfeiffer, Miinchen. Verdunstungskaltemasehine, bei der  
eiu Teil der Kaltefliissigkeit mittels eines auf der  Geblase- 
welle befestigten, schnell umlaufenden Streuers zerstaubt wird, 
dad. gek., dafi in  dem Streuer fur die Ansammlung von Fliissig- 
heit durch einen Damm ein abgeschlossener Ringraum geschafferi 
ist, aus dem beim Anlassen der  Maschine die Streudiisen zu- 
nachst gespeist werden. - Die vorliegende Erfindung sol1 die 
Moglichkeit bieten, mai3ige Kiihlleistung auf einfache Art zu 
erzielen. Zeichn. (D. R. P. 432934, K1. 17 a, Gr. 6, vom 5.  10. 
3924, ausg. 17. 8. 1926.) 

on. 

27. 7. 1926.) 011. 

on. 
6. Organisehe Verbindungen. 

Thermal Industrial and Chemical (T. I. C.) Research Comp. 
Ltd., London. Verfaliren zur Warmebehandlung von Fliissig- 
keiten, insbesondere yon Teer, Schweriilen od. dgl., durch Ein- 
leiten der  letzteren unter die Oberflache von geschmolzenem 
Metal1 mit Hilfe einer Zuleitung, die auch in das geschmolzene 
Metall eingetaucht ist, 1. dad. gek., dai3 die Zuleitung einen 
langen und schmalen Querschnitt besitzt, so da8 die Fliissigkeit 
aus ihr in  einem diinnen Strom austritt. - 2. dad. gek., daij die 
Zuleitung ringformig ausgebildet ist. - 3. dad. gek., dai3 die 
Zuleitung sich in  dem geschmolzenen Metall unterhalb des 
unteren Endes einer Platte offnet, die in das Metall eingetaucht 
ist und schrag zur Oberflache des Metalls gelagert ist, so daij 
die Fliissigkeit langs der unteren Flache der  Schragplatte nach 
tleren oberem Ende zu sich bewegt. - Bei den bekannten Ver- 
fahren zum Erhitzen von Flussigkeiten durch Einleiten der  
Fliissigkeiten als solche unter die Oberflache von geschmol- 
zenem Metall, z. B. zwecks Destillation der  Fliissigkeiten, ist es 
erwunscht, dai3 die Fliissigkeit in einem feinen Strom aus der  
Zuleitung heraustritt, durch welche sie in das Metall ein- 
pebracht wird. Die Zuleitung n i r d  im allgemeinen selbst in 

das Metall eingetaucht und infolgedessen dadurch erhitzt. Wenn 
nun die Zuleitung ein enges Rohr ist, so wird sich dieses leicht 
durch mitgefiihrte feste Korper oder durch solche Korper zu- 
setzen, die infolge der Einwirkung der Hitze auf die Fliissigkeit 
innerhalb der  Zuleitung abgeschieden werden. Wenn man an- 
derseits bei Zuleitung ein weites Rohr wahlt, das eine ver- 
langerte bffnung zum Auslaij der Fliissigkeit besitzt, so fliefit 
die letztere nur langsam in dem weiten Rohr, und es beginnt 
sich Dampf innerhalb des Rohres zu entwickeln, welcher friiher 
oder spater den Ausflul3 verhindert. Diese Ubelstande sind 
hier vermieden. Zeichn. (D. R. P. 402 417, Kl. 12  r, Gr.  1, vom 

Zeche Mathias Stinnes, Essen, Ruhr. Erfinder: Dr. F r i t  z 
U 1 r i c h , Karnap. Verfahren und Vorrichtung zur Reinigung 
von Phenolatlaugen, 1. dad. gek., daD man die rohen Laugen mit 
oder ohne Ausnutzung der  Warme der  iibergehenden Dampfe 
in  einem geeigneten, der  Fliissigkeit groije Oberflache darbie- 
tenden Behalter unter gleichzeitiger Anwendung von Vakuum 
und Dampf von Fremdstoffen befreit. - 2. dad. gek., dai3 man 
das Verfahren in  kontinuierlicher Weise ausfiihrt. - 3. Vor- 
richtung nach Anspruch 1, besteherid aus einem als Warme- 
austauscher dienenden Kuhlbehllter fur die abgehenden 
Dampfe, i n  dem die zufliel3eade rohe I’het~ulatlauqe durch die 
Warme der  abziehenden Dampfe angewarmt wird, und einem 
kolonnenartigen Gefai3, in  dem die eintretende angewarmte 
Phenolatlauge mit Hilfe von Glocken oder von Fiillkorpern 
beliebiger Art in moglichst groi3er Oberflache herunterfliefit, 
wobei durch eingeblasenen Dampf und durch Evakuieren der 
ganzen Vorrichtung fur ein kontinuierliches Abdestillieren der 
Dampfe bei etwa 50 bis GO 0 Sorge getragen wird. - Die Vor- 
teile der  neuen Arbeitsweise sind folgende: Wahrend sonst 
die Reinigung der  Phenolatlaugen geraume Zeit und vie1 
Warmezufuhr erfordert, kommt man hier mit geririgen Mengen 
Abdampf aus. Da das Oberleiten der  Verunreinigungen nur 
kurze Zeit erfordert, ist man in  der Lage, den Vorgang kon- 
tinuierlich zu gestalten. Die beim iiblichen Verfahren unver- 
meidliche Dissoziation des Phenolats und dadurch bedingte 
nicht unerhebliche Phenolverluste treten hier nicht auf. Die 
sogenannten Brandharze verschwinden bei dem Verfahren fast 
ganz, da die sonst iibliche hohe Temperatur deren Bildung 
augenscheinlich forderlich ist. Statt mit Phenolatlauge kann 
man auch, wenn die Kiihlung nicht ausreicht, zum Teil oder 
ganz rnit Leitungswasser kiihlen, wobei im letzteren FalIe die 
zu reinigende Lauge unmittelbar aus dem Vorratsbehalter in 
die Kolonne eintreten mu8. Zeichn. (D. R. P. 426221, K1. 12q, 
Gr. 14, vom 7. 8. 1921, ausg. 8. 3. 1926, vgl. Chem. Zentr. 1926 
I1 962.) 

8. Nahrungs- und Futtermittel. 

18. 6. 1921, ausg. 18. 9. 1924.) 011.  

On.  

Chr. Metzger & Cie. Masehinenfabrik und EisenpieSerei, 
Bad Homburg v. d. H. Teigpresse rnit 
Wechseltopfen, d6e durch d’en Teigdruck 
selbst rnit dem Untersatz oder dem Zwi- 
schenstiick albgedichtet werden, 1. dlad. gek., 
daI3 an dem unteren Rand ides Teighafenss 
aus der  Wandung desselben ein Ring (t) 
nach innen vorspringt und dai3 diwer  Rand- 
ring sich auf einen Untersatz oder ein ZWi- 
schenstiick aufsetzt, dessen liahter Durchmesser glieich dem 
des Randringes ist. - 2.  gelr. durclh eine in den vorspringen- 
den Ring (t) pasuende, vorstehende Platte (p) am Preokolben 
(m). - Die Anpressung des unteren Randes von Preijhafen 
von Teigpnessen wird bisher allgemein durch besondene An- 
prei3kolben ausgefiihrt, welche unter dem hohmen hydraulischen 
Druck stehen, welcher auch aiuf den TeigpreBkolben ausgeubt 
wird. Diese Anprefikolben fallen bei der Teigprewe weg, da 
die Dichtung durch d i e  Gestaltung des Untersatzes bewirkt 
wkd. (D. R. P. 424 181, K1. 2 b, Gr. 12, vom 31. 5. 1923, ausg. 
22. 1. 1926.) dn. 

Richard Schilde, Hersfeld ( H - N . ) .  Verfahren zur stulen- 
weisen Trocknnng von Getreide od. dgl. in Rieselsrhachttrock- 
iiern rnit luftdurrhliissigen Wanden, dad. geli., dafi in  jeder 
Trockenzone mittels eingebauten Geblases ein in bezug auf 
Feuchtiqkeitsgehalt, Temperatur und Luftstiirke beliebig regel- 
barer Kreisluftstrom entsprechend der  fortschreitenden Trock- 
nung erzeugt wird. - Bei dem Verfahren wird die nach Um- 
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standen rasch oder langsamer abfallende Trockengutschicht in 
einzelnen untereinander liegenden Zonen durch Luftumwalzung 
so durchliiftet und durch Warmeumw~lzung in  je einer Zone so 
beheizt, daa die jeweils fur die gewiinschte Behandlung erfor- 
derliche Temperatur der  Teilheizflachen und die fur die not- 
wendige Durchliiftung entsprecliende Drehzahl der Liifter jed,er 
Zone sowie die Luftsattigung in  solcher Weise wahlbar sind. 
Zeichn. (D. R. P. 426 729, K1. 82 a, Gr. 16, vom 2. 12. 1923, ausg. 
36. 3. 1926, vgl. Chem. Zentr. 1926 I 3513.) 

Karl Bolik, Worms a. Rh. Vorrichtung zum Reinigen von 
Kartoffeln, dad. gek., daB .auf einem Stiele (a) 
zwei Hulsen (b, c )  b'ef,es,tcigt ,sind, welche durch 
schraubenartige, weit amgebogene E,isen,stabte 
(d, e, f) mitehander  vierbunden sinid. - Die 
Karkoff eln werdien in Wa'wer unter Benutzung 
der Vorrichtung mitteB d e r  weit iausgebopfen,  
schraubenartigen Eisenstabwindungen ,in der- 
artige geleigne&e Beriihrung gebracht, dai3 sich 
dabei ,die Reini-gung der  Kartoffeln vollnieht. 
(D. R. P. 424416, K1. 341, Gr. 18, vom 21. 2. 

Otto Bertram, Halle a. d. S. Teigteilmasehine, bei der  das 
Pressen und Teilen des Teiges durch ein elastisches Druek- 
mittel (Luft) erfolgt. Die Erfindung betriff t eine Teigteil- 
maschine, bei der  das Pressen und Teilen des Teiges durch ein 
elastisches Druckmittei, corzugsweise Druckluft, erfolgt. Die 
Erfindung besteht darin, dai3 das Druckmittel beim Betriebe 
der Masdine von dieser selbst erzeugt wird. Zeichn. (D. R. P. 
428 436, K1. 2 b, Gr. 9, vom 25. 2. 1921, ausg. 5. 5. 1926.) dn.  

Max W-illte, Hamburg. Trockendarre fur Getreide, dad. gek., 
da6 auf einem Gestell (a) ein Siebboden (b) zur Aufnahme des 

Trockengutes nach einer Seite 
kippbar gelagert und von 
unten beheizbar angeordnet 
ist, wobei unterhalb des Sieb- 
bodens (b) eine gewolbte 
Decke (d) zur Ableitung des 
tertigen Gutes und oberhalb 
des Siebbodens (b) eine fahr- 
bare Wendevorrichtung (g) 
vorgesehen ist. - Die Darre 
besteht im wesentlichen in  
der Vereinigung von an sich 
bekannten Einzelheiten, wo- 

durch gegeniiber den bekannten Einrichtungen ahnlicher Art 
der Vorteil erreicht wird, jedem die Moglichkeit zu geben, 
seineu Getreidebestand unler gerimgstem Aufwand an Zeit und 
Geld brauchbar zu erhalten. (D. R. P. 431563, K1. 82a ,  Gr. 2, 
vorn 13. 1. 1923, ausg. 12. 7 .  1926, vgl. Chem. Zentr. 1926 I1 1348.) 

11. Sterilisation, Desintektion, Imprignierung. 
Joseph Faulhaber, Pfullendorf. Vorriehtung zur Ver- 

hiitung des Anftriebes der Hilzer in Impragnierkesseln, gek. 

dn. 

1924, ausg. 25. 1. 1926.) dll. 

on. 

c: =&+.-JI== 
durch ein im Kesselboden verschiebbares und drehbares 
T-formiges Anzugsstiick (g, h), dessen wagerechter Schenkel (9) 

wahrend des Gebrauchs auf den Unterziigen (c, d) aufliegt 
und durch einen am unteren Ende des Steges (h) angeord- 
neten, als Ansshlag dienenden Griff (i) am Auftrieb verhin- 
dert wird, wahrend er nach dem Entleeren des Kessels aus 
dern Bereich der  Unterziige gedreht und nach unten gezogen 
wird, so dai3 die Unterziige der Last bei der  Ein- und Ausfahrt 
freiliegen. - Gemaij der  Erfindung sollen nicht allein die 
Einsatze im Kessel, sondern auch die Rungen der Querschemel 
gespart werden. (D. R. P. 428820, K1. 38h, Gr. 1, voni 11. 10. 

I?. & M. Lautenschliiger 0. m. b. H., Berlin. Einlage fiir 
Brutapparate, Verbandstoffsterilisatoren, HeiSlufttrocken- 
srhranke u. dgl., bestehend aus einer Aluminiumplatte, die ab- 
wechselnd mit eingepreijten Erhohungen und Durchlochungen 
versehen ist. - Der neue Zwischenboden fur derartige Ein- 
richtungen ist von den Mangeln der bekannten Zwischenbiiden 
frei, gewlhrleistet eine gleichmaBige und ungehinderte 
Bewegung der Luft und eine dadurch bedingte gleich- 
maBige Erwarmung im Innern und vermeidet das Sprin- 
gen von Schalen u. dgl. Die Herstellung der neuen Platte 
ist auBerdem billiger a19 die der gebrauchlichen. Zeichn. 
(D. R. P. 429803, K1. 30h, Gr. 14, vom 9. 1. 1925, ausg. 7 .  6. 

Max Kunze, Stendal. Desinfektionsapparat, dad. gek., dai3 
zwei niit ihrer Langsachse entgegengesetzt oder im rechten 
Wirikel zueinander stehende Behalter (a und b) an einer ge- 
eigneten Haltung, z. B. einem Winkelstuck (c), gehalten wer- 
den und durch Umlegen wechselweise in  aufrechte oder kopf- 
stehende oder in  wagerechte und senkrechte Lage zu bringen 
sind, und daij eine absperrbare Verbindungsleitung ( i )  vorge- 
sehen ist, die den Fliissigkeitsaustauseh ermoglicht, w-iihrend 

1925, ausg. 10. 7 .  1926.) 011. 

1026, vgl. Chem. Zentr. 1926 I1  1078.) 011. 

eine zweite Verbindungsleitung (s) zum Luftausgleich dient. 
- 2. dad. gek., daij der  Boden (h) der Behalter (a und b) schrlg 
abfallt urid an der  tiefsten Stelle (k) das Verbindungsrohr (i) 
angeordnet ist. - 3. dad. gek., dai3 der  gewolbte Deckel (e) mit 
einem iniiereii Abtropfrande (f) versehen ist. - 4. dad. gek., 
daij uber dem Boden (h) der  Behalter ein auf einem Absatz (11) 

ruhender Boden (m) vorgesehen ist, der nach unten gewolbt 
ist und a n  seiner tiefsten Stelle eiiien durchlocherten und mit 
einer dachartigen Kappe (9) versehenen Rohrstutzen (p) oder 
Siebboden hat. - Der Apparat gewahrleistet eine sichere 
Sterilisation der Instrumente; das Abtropfen der Instru- 
niente geschieht irn geschlossenen Apparat. Die Fliissig- 
keit kommt mit der  Auijenluft fast gar nicht in  Beruhrung, 
Ieidet also weder i n  ihrer Wirksamkeit noch durch Verdun- 
stung, so dai3 diese Art der Desinfektion einfacher. sicherer 
und auch sparsamer ist. Iler Apparat kann auch als 
Dampf- ocler filsterilisator Verwendung finden. (D. K. P. 
4.70640, K1. 30 i, Gr. 2, vom 6. 1. 1925, ausg. 22.  6. 1926.) dn. 

P. & M. Lautenschlager G .  m. b. H., Berlin. Vorrichtung 
bei der  Sterilisation von Verbandstoffen u. dgl., 1. dad. gek., daG 
zwischen der  Saugpumpe zum Leersaugen des Sterilisations- 
raumes und diesem letzteren selbst eine Kondensationsvor- 
richtung fur den Wasserdampf eingebaut ist. - 2. dad. gek., 
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daij das Kuhlwasser der Koridensationsvorrichtung zum Be- 
triebe der Saugpumpe dient. - Durch die Zwischenschaltung 
der Kondensationsvorrichtung wird der Betrieb von Sterili- 
sationsanlagen mit modernen Kesseln erleichtert, in vieleu 
Fallen erst moglich gemacht und dadurch ein praktischer Fort- 
schritt erzielt. Zeichn. (D. R. P. 431 784, K1. 30 i, Gr. 2, vom 

___ .__.-___________ 
~~~~~~ -- .... .... . ~ ~ 

4. 6. 1925, ausg. 21. 7. 1926.) 012. 

13. Farbstoffe, Textilindustrie. 
Bernhard Thies, Coesfeld i. Westf. Verfahren zum Farben 

von Textilgut rnit Schwefelfarbstoffen unter Durchsaugen der 
Flotte, dad. gek., daB nach der Behandlung des Farbgutes mit 
durchgesaugter Schwefelfarbstoffflotte ini Farbebehalter 
Schaumbildung hervorgerufen und der  das Farbegut beklei- 
dende Schaum vor dem Durchsaugen der  Oxydationsluft durch 
Vakuum abgesaugt wird. - Die Oxydation des Schwefelfarb- 
stoffes tritt hier durch Zutritt von Luft ein, ohne dafj die 
Flotte selbst mit der  Luft in  Beruhrung kommt. Dadurch wird 
sie rein und unverandert erhalten und steht zu weiteren Farbe- 
vorgangen ungeschwacht zur Verfugung. Weiterer Anspr. und 
Zeichn. (D. R. P. 412607, K1. 8 m ,  Gr. 8, vom 31. 3. 1921, ausg. 

Schweinfurter Praeisions-Kugel-Lager-Werke Fiehtel '& 
Sachs, Schweinfurt. Spinnspindellagerung mit einer in  eirieni 

als Olbehiilter dienenden Gehause leicht auswechsel- 
bar sitzenden schwingbaren Spindelhulse und einem 
Kugelhalslager, dad. gelr., dafj die Spindelhiilse (10) 
den aufjeren Kugellagerlaufring (8) von innen mit 
einem Flarisch (15) iibergreift und gegen einen Sitz 
im Gehause (11) druclrt, von dem die Kanale (13) 
zur Ruckleitung des uberfliefjenden Schmierols aus- 
gehen, wobei das Halslager (9) die Spindel nur 
gegen radiale Bewegung fiihrt, so daD das Gewicht 
der Spindel auf die Hiilse (10) driickt. - Den Gegen- 
stand der Erfindung bildet ein besonderer Einbau von 
Spiunspindelii in  ihrem Lagergehause in  der Weise, 
dai3 die Lagerteile durch das Gewicht der Spindel 

sammengehalten werden und das Schmierol zwischen 
den aushebb,aren Teilen mieder in den Vorratsbehalter zuriick- 
geleitet wird. (D. R. P. 428075, K1. 76c, Gr. 25, vom 6. 6. 1923, 
ausg. 22. 4. 1926.) dn. 

Paul Greve, Lindau a. Harz. Troekenvorriehtung fur Ket- 
tengarn-Ychlichtmaschinen mit Warmlufttrocknung, bei der die 
gwchlichtete Fadenbahn in einem Mantelgehause uber eine 
Fiihrungstrommel grofjen Durchmessers Iauft, 1. dad. gek., dafj 
die einzige umlaufende Fuhrungstrommel (a) einen geschlos- 

senen, ungeheizten Mantel 
mit rippenformigen, durch- 
brochenen Vorspriingen (e) 
oder mit Auflagestaben be- 
sitzt und der die Trommel 
umgebende, verhaltnismaljig 
enge Mantelringraum (r) von 
einem mittelbar erhitzten 
Warmluftstrom im Kreislauf 

n n  " I. fl durchstromt wird. - 2. dad. 
gek., daB die durch den Mantelringraum (r) getriebene, er- 
hitzte Trockenluft im Kreislauf zum Luftstromerzeuger (Ge- 
blase g) zuruckkehrt. - 3. dad. gek., dafj der  durch die lang- 
sam umlaufende, ungeheizte, geschlossene Trommel (a) und 
durch den sie in geringem Abstande umgebenden Mantel (b) 
gebilbete, allmahlich sich verengende Mantelringraum (r) mit 
einer Trockenluftzuleitung (h) mit Erhitzer (i) und einer Riick- 
leitung (9) des Druck- bzw. Sauggeblases (g) in  Verbindung 
steht und die geschichtete Fadenbahn (1) an der  Luftaustritts- 
seite (q) iiber eine Leitwalze (m) zur Fiihrungstronimel (a) und 
uber eine zweite, im Lufteintrittskanal (h) liegende Leitwalze 
(0) durch, eineii Schlitz (11) im Gehausemantel (b) ins Freie ge- 
fiihrt wird. - Es sol1 durch diese einfache Einrichtung rnit mog- 
lichst geringem Warmeaufwand eine einwandfreie Trockenwir- 
kung unter Vermeidung der Uberhitzung bzw. des Ubertrock- 
nens erzielt werden. (D. R. P. 428 302, K1. 8 a, Gr. 25, vom 3. 5. 
1924, ausg. 30. 4. 192G.) 

Georg Deihle, Detmold. Spinndiise zur .Herstellung von 
RoBhaar, dad. gek., dai3 die Dusenoffnungen die Form sich 

21. 4. 1926, vgl. Chem. Zentr. 1926 I1 647.) dn. 

dn. 
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kreuzender Schlitze (z. B. gewohnliches Kreuz, Hakenkreuz 
u. dgl,) aufweisen. - Eine vollstandige Durchkoagulation des 
gesponnenen Gebildes ist durch die Form der  Diisenoffnungen 
erreicht. Beim Nachbehandeln und Trocknen des Fadens geht 
der Querschnitt vollkomnieu verloren, so daij das fertige Ge- 
bilde durchaus den Eindruck einer Faser von mehr oder 
weniger rundem Querschnitt macht. Zeichn. (D. R. P. 430741, 

Charles Sandoz, Mailand. Schwenkbarek Diisenhalter zur 
Herstellung von Bunstfaden, dad. gek., dafj der hahnkukenartige 
Korper zwei um 1800 versetzte, je eine Spritzduse tragende 
Arme aufweist, so daij beim Schwenken dieser Arme um 1800 
die eine Spritzdiise in  die Arbeitsstellung gebracht wird, wah- 
rend die andere gleichzeitig in die Ruhestellung geschwenkt 
wird. - Hierdurch mird erreicht, daB stets die gleiche Anzahl 
von lliisen wirksam ist und der  hergestellte Gespinstfaden immer 
die gleiche Starke hat. Zeichn. (D. R. P. 430 836, K1. 29 a, Gr. 6, 

Emil Gminder, Reutlingen. Verfahren und Vorrichtung zur 
Entfernung von geschleudertem Fasergut, insbes. von losen 
Fasern und geschnittcnen, floekenartigen Lumpen aus Schleuder- 
trommeln, dad. gek., dai3 man innerhalb der  Schleudertrommel 
i o n  innen her, im Trommelumfangssinne und radial allmiihlich 
vorschreitend, mittels eines fraserartigen Drehkorpers auf das 
am irineren Trommelmantel (Zarge) anliegende kreisende 
Fasergut einwirkt und es unter gleichzeitiger Auflockerung los- 
arbeitet. - Das aufgelockerte Fasergut wird einer Abfiihr- 
einrichtung zugeleitet, entweder einer Saugvorrichtung oder, 
insbesondere bei wagerechter Lage der  Schleudertrommelwelle, 
einem in die Trommelmundung hineingreifenden, endlosen 
Forderbande, das das Fasergut zu einer Weiterverarbeitungs- 
stelle fuhrt. Weitere Anspr. u. Zeichn. (D. R. P. 430958, 

14. Cellulose, Papier, Photographie. 
Dietrich & Hermann, Duisburg. Verfahren zur Her- 

stellung dauerhaft bedruckten, mit Paraffin, Wachs od. dgl. 
uberzogenen Pormatpapiers, 1. dad. gek., daB die Deckschicht 
wahrend des Bedruckens oder nach dem Bedrucken erwarmt 
wird. - 2. Ausfiihrung des Verfahrens, dad. gek., dafi niit er- 
warmten Lettern gedruckt 

das bedruckte Papier niit 
Warme bestrahlt wird. - 
4. dad. gek., dalj eirie 
Fordervorrichtung (d) fur 
Papierbogen durch den 
Kanalraum (e) einer beheizbaren Muffel hindurchfuhrt. - 
5.  dad. gek., dalj sich a n  eine die Druckbogen vom Druck- 
zylinder (a) aufnehmende Fordervorrichtung (b) eine Forder- 
vorrichtung (d) anschlieijt, auf welche die Bogen mittels des 
Rechens (c) gelegt werden und welche die Bogen durch die 
Heizmuffel (e) hindurch dem Stapel ( f )  zufuhrt. - 6. dad. gek., 
daij die Deckplatte und eventl. auch die Bodenplatte der Muffel 
eine elektrische Heizvorrichtung (9) enthalt. - Nach der  Er- 
findung wird ein haltbarer Druck auf paraffiniertes Papier 
dadurch erzielt, dai3 die Auflageschicht wahrend oder nach dem 
Bedrucken erwarmt wird. Zu dem Zweck kann man z. B. die 
bedruckten Bogen unmittelbar nach dem Druck durch einen 
beheizten Raum hindurchfuhren, von dessen Deckplatte bei- 
spielsweise die Warme durch Strahlung auf das Papier ein- 
wirkt. Durch das leichte Aufschmelzen der Paraffinschicht 
wird die Druckfarbe gegen mechanische Beeinflussung ge- 
sichert, ohne dai3 die Luftdichtheit des Paraffinpapiers dadurch 
beeintrachtigt wird. (D. R. P. 428132, K1. 15k ,  Gr. 8, vom 

Verfahren und 
Vorrichtuug zur Erzeugung photographiseher Sehichten rnit 
felderweibt. verschiedener Farbenempfindliehkeit, insbes. fur 
die Farbenkinematographie. dad. gek., dai3 die photographische 
Schicht rnit einer rnit den1 Sensibilisator getrankten saug- 
fahigen Schicht (Samtband od. dgl.) unter Zwischenschaltung 
einer diinnen Schablone in Koritakt gebracht wird, die Fenster- 
a~~sschni t te  in  der Grofie und Form der zu sensibilisierenden 
Felder besitzt. - Das Verfahren ist einfach und in der Praxis 

~ -~ ~ - . - .  -~ 

K1. 29a, Gr. 6, vom 15. 2. 1922, ausg. 26. 6. 1926.) on. 

vom 3. 1. 1925, ausg. 24. 6. 1926.) on. 

K1. 8 a, Gr. 19, vom 27. 6. 1924, ausg. 26. 6. 1926.) 011. 

,--, wird. - 3. dad. gek., dal3 / 

13. 12. 1924, ausg. 24. 1. 1926.) (117. 

Leyde Buntfilmgesellsehaft m. b. H., W e n .  
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gut anwendbar. Weitere Anspr. u. Zeichn. (D. R. P. 430652, 
K1. 57 b, Gr. 8, vom 8. 12. 1925, ausg. 26. 6. 1926.) 

Hugo Keller, Cannstatt. Verfahren zur Herstellung von 
Mehrfarbenkornrastern mittels mehrfachen Aufstaubens von 
Farblosungen, 1. dad. gek., dafj solche Farblosungen aufgestaubt 
werden, die nur die ungefarbte und ungegerbte Kolloidschicht 
iinfarben, dagegen die mit einem Farbtropfen bedeckte Kolloid- 
schicht nicht mehr anflrben, worauf durch Waschen die auf 
priniar gefarbten Stellen sitzenden Farbtropfchen entfernt wer- 
den. - 2. dad. gek., daij die Farblosungen nacheinander auf- 
gestlubt und die Kolloidschicht alsdann gewaschen wird. - 
3. dad. gek., dai3 wasserige, mit Hartemitteln fur das als 
Schicht verwendete Kolloid gemischte Farblosungen nach- 
einander auf die Kolloidschicht aufgestaubt werden und diese 
alsdann gewaschen wird. - Das Verfahren ist rnit dem gleichen 
Erfolge ausfuhrbar auch mit anderen Kolloidschichten, wie Ei- 
weifi, vorausgesetzt, dai3 diese in  Wechselwirkung rnit der  auf- 
gestaubten Flussigkeit unloslich werden. (D. R. P. 431 010, 

H. Schirp, Maschinenfabrik, Vohwinkel, Rhld. Vorrichtung 
zum Entstauben von Lumpen, insbes. fur Zwecke der  Papier- 
herstellung, rnit einer in  einem Gehause umlaufenden zylin- 
drischen Sehleudertrommel, die mit auf einer Schraubenlinie 
aiigeordneten Stiften versehen und auf ihrer unteren Halfte 
von einem feststehenden, zylindrischen Siebmantel umgeben ist, 
dad. gek., dai3 im Gehause etwa in  Hohe der oberen Halfte der  
Schleudertrommel eine senkrechte, geneigt zur Trommelachse 
verlaufende Wand vorgesehen ist, gegen welche die Lumpen 
geschleudert werden. - Mit Hilfe der  neuen Einrichtung ist es 
moglich, trotz ihrer verhaltnismlijig geringen Lange die all- 
mlhlich vow Eintrittsende zum Austrittsende des Gehauses 
wandernden Lumpen in der  Vorrichtung eine zur vollstandigen 
Entstaubung ausreichende Zeit zuruckzuhalten. Weitere Anspr. 
u. Zeichn. (D. R. P. 431406, K1. 55a,  Gr. 6, vom 27. 3. 1924, 
nusg. 6. 7 .  1926.) on. 

Maschinenfabrik A.-G. yorm. Wagner & Co., Cijthen i. Anh. 
Langsiebpapiermasehine zur Herstellung von diinnen und dicken 
Papieren. Die Einrichtung ist ein Ersatz fur die bekannten 
Selbstabnahmemaschinen, hat aber diesen gegenuber eine wei- 
tere NaDpresse, so daD man auch mit Vorteil dickere Papiere 
arbeiten kann, ohne die Selbstabnahme entbehren zu miissen. 
Anspr. u. Zeichn. (D. R. P. 431408, K1. 55d, Gr. 22, vom 
13. 6. 1924, ausg. 7. 7. 1926.) 

Hans Stub, Oslo. Schleudersiehter mit wagerecht liegendem 
Siebzylinder und achsialem ZufluB, bei welchem im Innern des 
Siebzylinders umlaufende Schaufeln und auf der  Schaufelachse 
nahe dem Eiulauf zum Siebzylinder eine Scheibe angeordnet ist, 
\\ elche an der  Einlaufseite mit Pumpenschaufeln versehen ist, 
unischlossen von einer gebogenen, dichten Abbeugungswand. 
welche an der einen Seite den 'Ijbergang zum Siebzylinder und 
a n  der  anderen zum Einlauf bildet, dad. gek., daB der  groBte 
innere Durchmesser der  Abbeugungswand groi3er ist als der  
Durchmesser des Siebzylinders. - Wenn man eine vollstandig 
gleichmaDige Ausstromung vom Pumpenrad erreichen will, ist 
es notwendig, dai3 dessen Kanale ganz mit Stoffwasser gefullt 
sind, was wiederum nur dann geschehen kann, wenn die Aus- 
stromnng des Stoffwassers in Wasser (Flussigkeit) geschieht - 
nicht in Luft - und dai3 die Ausstromungsoffnung der  Pumpe, 
welche gleichzeitig den Einlauf zum Siebzylinder bildet, eine 
kreisformiqe und rnit dem Siebzylinder konzentrische dffnung 
hat. Weiterer Anspr. u. Zeichn. (D. R. P. 431462, K1. 55d, 
Gr.  2, vom 1. 7. 1925, Prior. Norwegen 5. 7. 1924, ausg. 
10. 7 .  1926.) dn. 

Bosdorler Maschinenfabrik & EisengieBerei vorm. J. A. 
Wiedemann G .  m. b. H., Bosdorf b. Leipzig. Exhaustor rum Zer- 
lcleinern und Befordern von Papier, Lumpen und ahnlichen 
StoRen, 1. dad. gek., daB zwischen den Flugeln und dem Saug- 
stutzen mehrere auf der  Exhaustorwelle sitzende, drehbare 
Schneidmesser zu beiden Seiten eines feststehenden Schneid- 
ringes vorgesehen sind. - Durch die Vereinigung von Zer- 
reiflvorrichtung urid Exhaustor kommen zwei bisher in ge- 
trennten Vorgangen durchgefuhrte Bearbeitungen in  einem ein- 
zigen Vorgang nahezu gleichzeitig zustande. An das Zer- 
reii3en schliefit sich unmittelbar die Beforderung des bearbei- 
teten Gutes. Es werden also erstens Arbeitskrafte gespart, die 

on. 

K1. 57 b, Gr. 18, vom 4. 4. 1924, ausg. 26. 6. 1926.) on. 

on. 

bisher zurn Zerreii3en des Arbeitsgutes notwendig waren, und 
meiterhin auch diejenigen Arbeitskrafte, die das zerrissene 
Gut nach der  Weiterverarbeitungsstelle schaffen mufiten. E s  er- 
ubrigen sich hierdurch auch Aufziige, mit denen das zer- 
rissene Gut nach hoher gelegenen Raumen zu schaffen war. 
Weiterer Anspr. u. Zeichn. (D. R. P. 432 703, K1.55 a, Gr. 7, vom 
23. 8. 1924, ausg. 13. 8. 1926.) 

Vickery's (1920) Ltd., London. Abstreieher fur Papier- 
maschinen. Die bekannten Abstreicher haben den fibelstand, 
dai3 der Dru'ck der  Zungen gegen die Umflache der Walze ent- 
sprechend der Nachgiebigkeit der  Zungen selbst veranderlich 
ist, ohne dai3 der  Druck der  einzelnen Zungen gegen die Flache 
eingestellt werden konnte. Dieser Ubelstand sol1 nach der  Er- 
findung dadurch beseitigt werden, dai3 zwischen den Zungen 
und der Leiste ein nachgiebiges Zwischenglied angebracht ist, 
das die Zungen gegen die Walzenumflache driickt. Anspr. und 
Zeichn. (D. R. P. 432955, K1. 55d, Gr. 33, vom 9. 11. 1924, 
ausg. 18. 8. 1926.) on. 

15. Kautschuk, Guttapercha, Balata. 
Lupinitgesellschaft m. b. H., Mannheim. Strangpressenkopf 

rnit zwei Paar  achsial gegeniiberstehenden Mundstiicken fur die 
Herstellung von doppelwandigen und gestreiften Rohren aus 
plastischen Massen oder von Staben mit einem besonderen 
Uberzug, bei dem die verschiedenartigen Massen durch zwei 
gleichachsige Diisen austreten und vor den Dusen ein Regel- 
mum rnit Fullliorpern vorgesehen ist, dad. gek., dai3 die Regel- 
raume fur die Mittelduse des einen Mundstiickes und fur die 
Aui3endiise des anderen Mundstiickes von je  einem gemein- 
schaftlichen Vorraum gespeist werden. - Die Vorrichtung 
ermoglicht immer die normale Leistung auch fur solche Ab- 
messungen, fur die sonst Sondermaschinen aufgestellt werden 
mussen. Zeichn. (D. R. P. 432302, K1. 39a, Gr. 19, vom 3. 2. 
1924, ausg. 3. 8. 1926.) 

Fritz Darn, Hannover-Limmer. DeekelverschluS fur  Vul- 
ltanisierkessel und andere unter innerem oder LuBerem Druck 
stehcnde Behalter. Die Erfindung bezieht sich auf eine Vor- 
richtung zur schnellen und sicheren Verbindung des Deckels 
rnit dem Mantelrand von Behaltern, die unter Druck gesetzt 
werden sollen, z. B. von Dampffassern u. dgl. Anspr. u. Zeichn. 
(D. K. P. 433779, K1. 39a, Gr.  11, vom 20. 2. 1925, ausg. 7. 9. 
1926.) on. 

16. Leder, Leim, KlebstoBe. 
Plausonr's Forst!hungsinstit;ut G. m. b. H., Hamburg. Doppelt- 

leder und Verfahren zu seiner Herstellung, 1. gek. durch eb,e 
Schicht aus miaderwertigem Naturleder uold 'einer durch Pres- 
sung Best mit ihr verbundenen Schicht einer aus Lederabfallen 
und Losungen order Emul'sionen von Kautschuk hqergesteliten 
Masse. - 2. Verf,ahren zu.r Herstellung dtee Doppltlte&rs, 
dad. gek., &afi min.derwertigee Naturleder mi2 einer in Kollo'iid- 
niuhlen odier ahnlich wirbenden Maschin.en h.ergestellten 
Mischung von Wasser, Leder- odser Hautabfall~en und Emul- 
sion,en oder Losungen von Kautschuk zu Platten iibmergcwsen 
werden, (die nach dtem Abprlessen der uberschussigen Fliimig- 
keit an der  Luft otdier bin Vakuum getrocknlet und dvlch noch- 
maliges Pressen oder Walzen verd,ichCet werden. - Das 
Doppeltleder is2 gegen Wi'lterunpeinflusse besonid,ens be- 
standig, ubertrifft an Waserundurchltissigkeit )sogar Naturlleder 
unmd lafit sich daher 6ehr gut a k  Sohlentleder verwenden. 
(D. R. P. 415625, K1. 81, Gmr. 2, vom 9. 1. 1924, ausg. 26. 6. 

Bergmiiller &. Co., Vaihingen a. F. Erfinder: F r i t z  
W o 1 f , Vaihingen a. Fildern. Leimzubereitungsapparat, bei 
welchem der  zu l k e n d e  h i m  mder unmittelbaren Wirkung von 
Was'serdampf ausgesetzt wird, dad. gek., jdiafi 'di,e Dlampfzu- 
fuhrung in d,er Weise erfolgt, ,daG .der Dampf erst nach Ab- 
fuhrung des Konld,enswassers adurch den siebformig ausgehil- 
d,eten K,eeselboiden in tda.s Innere ,des Losungskessek gelangt. 
- Der neue Apparat verhin,d,ert, dai3 zuviel Kondenswasser 
die Leimlosung verdiinnt. Z,eichn. (D. R. P. 420252, K1. 22i, 
Gr.  4, vom 19. 8. 1924, ausg. 24. 10. 1925, vgl. Cbem. Zmtr. 1926 
T 3915.) dn. 

18. Sprengstoffe, Ziindwaren. 
Deutsche Sprengstoff-A.-G., Hamburg, Dr. Hans Mettegang, 

Wahn, und Dipl.-Ing. Rudolf Schroder, Schlebusch-Manfort. 

on. 

dn. 

1925, vgl. Chem. Zentr. 1926 I 1348.) dn. 



Verfahren und Vorrichtung zum gleiehzeitigen Patronieren 
mehrerer Sprengbtoffpatronen von abgepai3ter Lange in  Um- 
hiillung , 1. gek. durch die Anwendung von schwachem, hydrau- 
lischem Druck. - 2. dad. gek., dai3 die Lange der einzelnen 
Patronen durch einen federnd aufgehangenen, drehbaren Tel- 
ler eingestellt wird. - 3. dad. gek., dai3 die Lange der ein- 
zelnen Patronen durch bewegliche Stiitzteller eingestellt wird, 
durch welche besondere Auslosevorrichtungen, z. B. drehbare 
Rasten, betatigt werden, welche ein Steuerungsorgan, z. B. einen 
Steuerungsteller rnit daran befindlichen Steuerkolben, in  der  
Weise beeinflussen, dalj nach Fertigstellung der  zuletzt fertig 
werdenden Patrone der  auf die Sprengstoffiillung einwirkende 
Wasserdruck selbsttatig unterbrochen und der durch ihn be- 
tltigte Preljkolben in seine Anfangsstellung zuriickgefiihrt 
wird. - 4. dad. gek., dai3 zum Schutz gegen das Ausknicken 
der  Patronen wiihrend der  Fabrikation Schutzhulsen iiber die 
herzustellenden Patronen geschoben werden. - Das Fullen der  
Patronen wird meist rnit der Hand bewirkt auf den ublichen Pa- 
troniermaschinen. Der Betrieb mit Elektromotor eignet sich nicht, 
da diese sieh der  Zlhigkeit des Sprengstoffs nicht leicht an- 
passen lassen. Hingegen 1iiljt sich mit der neuen Vorrirhtung 
tlas Patronieren glatt ausfiihren. Zeichn. (D. R. P. 429090, 
K1. 78 e, Gr.  5,  vom 5. 11. 1925, ausg. IS. 5. 1926.) 

Friedrich Emil Kraull, Schwarzenberg i. Sa., und Wilhelm 
Graaff, Berlin. Feuerloscher, Gaserzeugungspatrone od. dgl. rnit 
Schutziiberzug, 1. dad. gek., dai3 der  Bberzug aus saugfahigem 
Stoff besteht, der  einen rnit dem Inhalt des zu schiitzenden Ge- 
fii3es in an sich bekannter Weise chemisch reagierenden Farb- 
stoff enthalten kann. - 2. dad. gek., daD seine eigene Um- 
hiillung oder die seiner Druckmittel- oder Gaserzeupngspa- 
trone od. dgl. aus zwei ineinandergesteckten Hiillen besteht, 
deren eine den dbergang mit Farbumschlag und deren andere 
die Deckschicht tragt. - Tritt aus irgendeinem Grunde ein Un- 
dichtwerden der Behalterwand ein, so wird der saugfahige Bber- 
zug die austretende Loschflussiqkeit gierig aufnehmen und sie 
iiber einen groi3en Teil der  Flache ausbreiten, wodurch der  
entstmdene Schaden nicht nur sehr schnell, sondern auch sehr 
auffillig erkennbar wild, und zwar in erhohtem Mane, wenn 
der Dberzuq zuqleich seine Farbe andert. Gleiches gilt fur ge- 
11&% der. Erfindung iiberzogene, auf Lager gehaltene Patronen. 
Zeichn. (D. R. P. 429831, K1. 75c, Gr. 5 ,  vom 6. 4. 1922, ausg. 
3. 6. 1926, vgl. Chem. Zentr. 1926 I1 1085.) 

Max WolB, Koln a. Rh. Ziindung fur Sprengpatronen, dad. 
gek., dai3 sich die kouzentrisch zueinander augeordnete Primar- 
nnd Sekundarladung in  einer geschlossenen Metallhulse be- 
findet, die einen rohrenformigen Ansatz mit kegelformigem 
AbsehluB zur Einfiihrung der  SprengDatrone besitzt. - Fur die  
Umsetzung des Sprengstoffes zur Detonation ist die mecha- 
nische Energie der  Sprengkapsel die einleitende. Unter Aus- 
nutzung dieser Tatsache kann durch Vergrtiljerung des Durch- 
1nesser4 und sonst geeigneter Manipulationen der  Initialimpuls 
so writ verstiirkt werden, dai3 eine Initiierunq von Massen er- 
moglirht wird, die bisher nur als Sprengstoffkomponenten und 
in inniger Verbindung rnit Nitro- usw. Produkten verwandt 
mur(len. Man spart auf diese Weise an Beimengungen, erhoht 
die Sicherheit bei der Handhabung uud dem Transport erheb- 
lieh und erhalt die Moglichkeit, die zu benutzenden Patronen 
am Verwendungsort herzustellen. (D. R. P. 433 655, K1. 78 e, 

dn . 

dn. 

Gr.  3, vom 6. 1. 1925, ausg. 3. 9. 1926.) 011. 

19. Verschiedenes. 
Dr. Wilhelm Biinte, Hannover-Linden. Warmesehutzgrif fiir 

Metallgefiille, dad. gek., dai3 er  aus absolut schwarzen Korperii 
besteht, die bei 200" Warme (trockener Hitze) fest bleiben, 
widerstandsfahig gegen kaltes und heiljes Sodawasser sowie 
qegen Fall und StoB und geruchlos sind, und die insbesondere 
aus getrocknetem und verprei3tem Blut ohne Zusatze bestehen. 
-- Warnieschutzende Stoffe an Griffen fur MetallgeflBe sind nur  
qegen inrlere Leithitze des Metalls, aber nicht gegen auljere Er- 
hitzung in kleincn geschlossenen Raumen anwendbar, uni An- 
faebarkeit der Griffe zu erreichen. Anfaljbarkeit nach auflercr 
Erhitzung in geschlossenen Raumen Ialjt sich nur dadurch er-  
zielen, dalj Stoffe fur die Griffe gewahlt werden, die eine auf- 
qenommene Erhitzung bei Abkiihlung, z. B. beim Offnen eines 
(;I udeherdes, sofort wieder ausstrahlen konnen. Weitere Anspr. 

(D. R. P. 431035, K1. 311, Gr. 14, vom 12. 9. 1924, ausg. 

A T G Allgemeine Transportanlagen-Gesellsehaft m. b. H., 
Leipzig-GroDzschocher. Gesonderte Abtragung und Fiirderung 
des Humusbodens von Tagebaudeeken und seine Ablsgerung 
in gleichmaBiger Ausbreitung aul dem iibrigen Abraum unter 
Benutzung von Abraumforderbriicken, dad. gek., daB das Mate- 
rial der  fur sich abgetrageuen Humusschicht durch eine be- 
sondere Nebenforderung uber die Briiclie gefiihrt und mittels 
eines an die Briicke angeschlossenen, schwenkbaren Ausleger- 
forderers auf der  Haldenflache verteilt wird. - Durch Ver- 
wendung der  Abraumforderbriicken fur die Umlagerung der 
Deckgebirgsmassen ist es  moglich, mehrere Gebirgsschichten, 
z. B. Sand, Lehm od. dgl., sowie die daruberlagernde Humus- 
erde getrennt abzutragen und durch die Brucke auf der  gegen- 
iiberliegenden Halde zu versturzen. Zeichn. (D. R. P. 433 725, 

26. 6. 1926, vgl. Chem. Zentr. 1926 I1 1217.) ON. 

K1. 5 b, Gr. 41, vom 2. 7. 1924, ausg. 6. 9. 19'26.) 011. 

Neue Biicher. 
Laboratoriumsbueh fur den Eisenhiitten- und Stahlwerks- 

chemiker. Von Ingenieur-Chemiker A. K r o p f , Stahlwerlre 
Rochling-Buderus A.-G., Wetzlar. Vollstandige Neubearbei- 
tung (2. Aufl.) von M. 0 r t h e y ,  Laboratoriumsbuch fiir deu 
Eisenhiittenehemiker. Halle (Saale) : Wilhelm Knapp, 1925 
(XI, 104 S.) 80 mit 21 Abb. Brosch. M. 5,20; geb. M. 7,- 
(Laboratoriumsbiicher fur die chemische und verwandte In- 
dustrien. Herausgegeben von L. M. W o h 1 g e m u t h , Bd. I.) 

Das Laboratoriumsbuch 0 r t h e y s hat in  der  neuen AuI- 
lage nicht nur eine Erweiterung auf mehr als den doppelten 
Umfang, sondern auch eine ganz wesentliche Verbesserung 
erfahren. An der  Neubearbeitung des Buches kann man deut- 
lich die Hand des erfahrenen Praktikers spiiren, der  mit dem 
behandelten Stoff vertraut ist und sehr wohl weifl, was der 
Analytiker in einem Laboraloriumsbuch finden mui3. Die Aus- 
wahl der  wiedergegebenen Arbeitsverfahren, deren Brauch- 
barkeit der  Verfasser, wie er  im Vorwort mitteilt, zum groSten 
Teil selbst hundertfach erprobt hat, mui3 als sehr gliicklich be- 
zeichnet werden, wenn man auch noch eine Anzahl alterer und 
neuerer Verfahren vermiot, deren vorteilhafte Anwendung er- 
wiesen ist. Dem Bestreben der  Fachvereine, dalj in  allen 
Hiittenlaboratorien naeh einheitlichen Verfahren gearbeitet 
werden soll, ist in  weitem MaBe dadurch Rechnung getragen, 
dalj die vom ChemikerausschuB des Vereins deutscher Eisen- 
hiittenleute und vom Osterreichischen Normenausschulj fur In- 
dustrie und Gewerbe veroffentlichten Verfahren vorzugsweise 
Beriicksichtigung gefunden haben. 

Die Darstellungsweise ist mustergultig. Nach einer kurzen 
Beschreibung des Wesens des Verfahrens folgt immer die An- 
gabe der notwendigen Losungen, und dann wird mit klaren 
Worten die Durchfiihrung der Bestimmung eingehend beschrie- 
ben. Besonderheiten bei der  Bestimmung werden stets hervor- 
gehobeu. Mit dem behandelten Stoff durfte der Verfasser im 
allgemeinen allen im Eisenhiittenlaboratorium anftretenden 
Fragen bezuglich der Probenahme, Untersuchung der Roh- 
stoffe, Erzeugnisse und Nebenerzeugnisse, gerecht werden. 
Jedenfalls wird das Buch dem Analytiker gute Dienste leisten 
nnd kann daher bestens empfohlen werden. 

Bardcnheuer. [BB. 387.1 

Der Beton. Herstellung, Gefiige und Widerstandsfahigkeit gegen 
physikalische und chemische Einwirkungen. Von Dr. 
R i c h a  r d G r u n , Direktor am Forschungsinstitut der 
Hiittenzementindustrie in  Diisseldorf. Berlin 1926, Verlag von 
Julius Springer, 186 S. Geh. M. 13,20; geb. M. 15,- 

Nach scharf umrissenen Erlauterungen iiber den Aufbau 
des Retons (Einwirkung der  Zuschlagstoffe, der Zementart und 
der Verarbeitungsart) behandelt das Buch die Einwirkungen 
auf frischen, nicht erharteten sowie auf abgebundenen und er- 
harteten Beton. Diese Haupteinteilung ist als gliicklich zu be- 
zeichnen. Neben den physikalischeu Einwirkungen werden be- 
sonders die chemischen Einfliisse ausfiihrlich behandelt. Ein 
Abschnitt iiber Schutzmittel und Wiederherstellungsarbeiten 
gibt bei iibersichtlicher Anordnung gute Aufschliisse. 


